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—
ABB
Česká republika



> 3 800
zaměstnanců

6 lokalit (Praha, 
Brno, Ostrava, 
Plzeň, Most,

Jablonec 
nad Nisou)

4 výrobní jednotky 
(Brno 2x, Ostrava, 

Jablonec nad Nisou)

5 vývojových 
center (Ostrava, 

Brno, Plzeň)

1 operační 
centrum EUOPC 
ve 2 lokalitách 

(Ostrava, Plzeň)

1 centrum
Globální centrum pro 

robotiku 
(Ostrava)

—
ABB působí v České republice
od roku 1992



• Operační centrum Evropa (EUOPC)

• Globální centrum repase robotů

• Globální centrum inženýringové podpory a 
industrializace robotizovaných řešení

• Výrobní a vývojové centrum pro robotiku

• Aplikační centrum svařování a dělení materiálu

• Jednotka Engineering Delivery Platform (EDP)

• Inženýrská jednotka procesní automatizace

• Sídlo společnosti

• B&R

Ostrava + Mošnov

Brno

Jablonec nad Nisou

• Výrobní závod domovního 
elektroinstalačního materiálu

Praha

• Výrobní závod rozvaděčů vysokého napětí

• Výrobní závod rozvaděčů nízkého napětí

• Výrobní závod přístrojových transformátorů a senzorů

• Výrobní závod modulárních systémů

• Centrum digitálních systémů

• Vývojová centra (2x)

• Servisní jednotka

• Inženýrská jednotka procesní automatizace

• B&R (sídlo společnosti)

Most

Plzeň

• Operační centrum Evropa (EUOPC)

• Inženýrská jednotka procesní
automatizace

—
Aktivity ABB v České republice



—
ABB robotika
Česká republika



2 Lokality

250 Zaměstnanců

12 Servisních techniků

2 Školící centra
(Ostrava a Vestec)

—
ABB Robotika v ČR

Ostrava
ABB Centrum robotiky

Globální opravárenské centrum

Výroba modulárních buněk FlexArc®

Výroba polohovadel a robotických periferií

Školící centrum

Praha
ABB Centrála / Headquarters

Školící centrum 



Lokalita: Praha

Vedení společnosti

Obchodní oddělení

Marketing

Servisní oddělení

Administrativní 

zázemí

—
Kde působíme



—
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Kde působíme

Lokalita Ostrava

Nové výrobní a vývojové centrum se zaměřuje na hi-
tech výrobu a vývoj robotických periferií, 
polohovadel a robotických buněk pro svařo- vání a 
dělení materiálů FlexArc®. Využívá nejmodernější 
výrobní procesy, včetně strojového učení, digitálních 
a kolaborativních řešení. Důležitou součástí je také 
Globální centrum pro opravy a repase robotů.

Robotická pracoviště a repasované roboty z centra se 
uplatňují především v automobilovém průmyslu
nejen v ČR, ale i po celé Evropě (Volvo, Brose, Benteller). Dalším 
přínosem robotického centra je vzájemná spolu- práce ABB s 
vysokými školami v regionu v čele s VŠB-TU.
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Lokalita: Vestec u Prahy

Školicí centrum 

(2 učebny, více jak 15 robotů)

—
Kde působíme



—
Technologie ABB 
pro lakování



—
Robotika a 
automatizace

Tvoříme budoucnost bezpečných a 
chytrých řešení v oblasti robotiky a 
automatizace výroby



ABB R&D centra pro lakování

Atomizer R&D

Japonsko
Atomizéry

Komponenty pro lakování
HV kontroléry

CBS

Robotics R&D System R&D 

Norsko
Roboty - Kontroléry

Hardware - Software  
Komponenty pro lakování

Čína
Roboty Otevírače 

dveří

Indie
Software (PPPac)

Čína
Čištění povrchu

Německo
Systémy nanášení 

lepidla

USA
Softwarová

Analýza



Portfolio přehled – produkty & funkční moduly

IRB 52IRB 5510IRB 5500-22/23/25

IRC5P

FlexPaint ovladač

2K mixer

Painting 
PowerPac

FlexUI

Řízeno IPSTM

RB031PC

WSC

Pump Air control

IRB 5310 IRB 5320
IRB 5330 RB951&926

Floor-mounted Elevated 
Feather duster

Manipulátory Atomizery

Pojezdy Funkční modulky Procesní kopmponenty

IRB 5350

EXTSAD/SSD

RB1000i

SAD/SSD EXT

Další

RB1000

CE

M-Pac RCC

FOSI Inertia Motion Sensor

Controller

Software

WSC CE

IRB5350 rail 

IRB 5500-27

PixelPaint

GAP
1KP, 2KP, 1KC



—
Pixel Paint



Kontrolovaná atomizace Kontrola velikosti kapek

Více než 1.000 trysek v 
atomizační hlavě 

Nastavitelná frekvence 
atomizace

Technologie Pixel Paint

Drop x 1000

Flow

Small

20 um

Large

50 um

Middle

> 1000 nozzles = 100 mm

Paint Circulation

Robot moving

interval

Droplet 

distance

Thick             Thin

—



Příklady tisknutelných vzorů tisknutelných technologií Pixel Paint
—



Případová studie Pixel Paint



—
Painting PowerPac



Painting PowerPac
—

Plně integrován v Robot Studiu

Nahrazuje existující nástroje jako je Shop Floor Editor a 
Robview

Umožňuje generovat dráhy z plochy 3D dat dle 
definovaného paternu jakožto normály targetů na plochu.



—
HTE atomizér



Porovnání standardního atomizéru s HTE 
atomizérem

—

Základní informace
vzdálenost HTE atomizéru od povrchu cca 100 mm

Zákaznické výhody
Nižší cyklový čas
Nižší spotřeba barev (přestřiky)
Provozní náklady lakovací kabiny



Porovnání atomizace tradičního a HTE atomizérů

Typický patern s nestabilitou uvnitř a vně Stabilní a kontrolovaný patern HTE atomizéru

—



—
Děkujeme společnosti 
SURFIN za spolupráci!
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